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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sa zaluzjowe klapy n: >wietrzajagce
mcr-LAM N, produkowane przez Mercor Light&Vent sp. z o0.0., ul. Grzegorza z Sanoka 2, 80-408
Gdansk, w zakiadzie produkcyjnym ul. Kwarcowa 3A, 83-031 Cieplewo.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta
i wynikajgce z wlasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatéw
i elementow.

Asortyment wymiarow zaluzjowych klap napowietrzajgcych mer-LAM N podano w tablicy 1.

Tablic 1
Szerokosé klapy, mm — Diugos¢ klapy Lic: 1 zaluzji
minimalna, mm maksymalna, mm
1 2 3 4
800 500 2500 4
1000 500 2500 5
1200 500 2500 6
1400 500 2500 7
1600 500 2500 8
1800 500 2500 9
2000 500 2500 10
2200 500 2500 11
2400 500 2500 12
2600 500 2500 13
2800 500 2500 14
3000 500 2500 15
3200 500 2500 16
3400 500 2500 17
3600 500 2500 18
3800 500 2500 19

Zaluzjowe klapy napowietrzajagce mcr-LAM N s3 zbudowane z podstawy (ramy), do ktérej sg
mocowane zaluzje, oraz ukiadu otwierajgcego zaluzje.

Podstawa klapy (rama) jest wykonana z elementdéw profilowanych z ocynkowanej blachy stalowej
o grubosci 1,25 + 2,0 mm, nierdzewnej, kwasoodpornej blachy stalowej o grubosci 1,25 + 2,0 mm lub blachy
aluminiowej o grubosci 1,5 + 3,0 mm. Elementy podstawy klapy sa faczone w narozach za pomocg spawania.
Podstawy klap moga by¢ ocieplone od zewnatrz weing mineralng (MW), styropianem (EPS) lub pianka
poliuretanowg (PU). Wysoko$¢ podstawy klapy wynosi 150 + 500 mm (standardowa: 200 mm). Na gérnej,
poziomej poice podstawy klapy, zamocowana jest uszczelka z EPDM o wymiarach 14 x 12 mm. Uszczelka
jest umiejscowiona na obwodzie podstawy, z przewidzianymi szczelinami technologicznymi w narozach.

Zaluzje sktadajg sie z topatek, wzmocnionych ksztattownikami aluminiowymi, przyspawanych do
$cianek bocznych oraz konsoli. Konsole sg zamocowane za pomoca nitdw J 4,8 mm do $cianek bocznych
zaluzji. Elementy zaluzji sg wykonane z ocynkowanej blachy stalowej o grubosci 1,25 + 2,0 mm,
nierdzewnej, kwasoodpornej blachy stalowej, o grubosci 1,25 + 2,0 mm lub blachy aluminiowej o gruboéci
1,5 + 3,0 mm. W miejscu styku dwoch topatek zamontowane sag uszczelki: ptaska o przekroju 20 x 5 mm,
z PES Ilub o przekroju kotowym i srednicy zewnetrznej & 14,4 mm, z EPDM.

Scianki boczne zaluzji sg zamocowane do $cian bocznych podstawy klapy za pomocg $rub M6 x
25 i nitonakretek M6, poprzez mosiezne podkiadki. Wszystkie zaluzje klapy, z wyjatkiem pierwszej, sa

przymocowane do ukiadu otwierajgcego, przez konsole, za pomocg sworzni o $rednicy & 8 mm.



Pierwsze trzy zaluzje sg potaczone ze sobg za pomocg ciegien wykonanych z blachy
ocynkowanej, ktére sg przymocowane do konsoli za pomocg nitéw & 6,4 mm.

Zaluzje mogg by¢ dodatkowo wypetnione ptytami z poliweglanu (PC), ptytami z EPS lub XPS, albo
weing mineralng (MW). Maksymalna grubo$¢ wypetnienia wynosi 25 mm.

Uktad otwierajgcy zaluzjowych klap napowietrzajgcych mer-LAM N skiada sie z:

e trawersu z profilu aluminiowego,
o listew napedowych z ksztattownikdéw aluminiowych,
o sitownikéw pneumatycznych ilub elektrycznych.

Do uruchamiania klap zaluzjowych stosowane sg sifowniki pneumatyczne dwustronnego dziatania
PUDV firmy Grasl Pneumatic-Mechanik GmbH, PVZ fimy JOFO Pneumatik GmbH lub sitowniki
pneumatyczne jednostronnego dziatania P50/12-180-380-10-ZSV-BB10-1x12/6 firmy Grasl Pneumatic-
Mechanik GmbH wraz z sprezynami gazowymi firmy Berthold Marx lub Suspa. Srednica cylindra sitownika
pneumatycznego wynosi 40 lub 50 mm. Sitowniki wyposazone sg w wewnetrzny zamek zapewniajgcy
utrzymanie zaluzji w pozycji zamknietej lub otwartej.

Zaluzjowe klapy napowietrzajgce mcr-LAM N, wyposazone w sitowniki pneumatyczne, mogg by¢
uruchamiane: automatycznie, przy wykorzystaniu urzgdzenia wyzwalajgcego lub recznie, z systemu
sygnalizacji pozaru sygnatem elektrycznym lub pneumatycznym albo za pomoca kombinacji obu tych
sygnatow.

Sitowniki pneumatyczne mogg by¢ potgczone z urzgdzeniem wyzwalajgcym (termowyzwalaczami),
wyposazonym w nabd] CO2 o masie co najmniej 24 g oraz bezpiecznik termiczny o temperaturze
wyzwalania 68 + 182 °C. Stosowane sg nastepujgce termowyzwalacze: TAVE lub TAVZ z serii CA-T firmy
Grasl Pneumatic-Mechanik GmbH lub K+G GmbH, urzadzenie z serii 1G31 firmy Mingardi-Magnetic,
urzgdzenie z serii TAG firmy J( O Pneumatik i termowyzwalacze firmy MADICOB z bezpiecznikiem
topikowym. Termowyzwalacze mogg byCc wyposazone w elekiromagnesy do zdalnego uruchamiania
sygnatem elekirycznym (24V-) lub mikrositowniki pneumatyczne do zdalnego uruchamiania sygnatem
pneumatycznym. Zdalny sygnat elektryczny lub pneumatyczny moze pochodzi¢ np. z systemu SAP lub
instalacji pneumatycznej otwierajgcej klapy oddymiajace. Termowyzwalacze s3 instalowane ponizej
poziomu granicy warstwy dymu, zatozonej w projekcie technicznym.

Do uruchamiania klap zaluzjowych stosowane sg sitowniki elekiryczne: G firmy Grasl Pneumatik-
Mechanik GmbH lub K+G Pneumatic GmbH fub JM-DC firmy JOFO GmbH, Zzasilane napieciem
bezpiecznym (24 V-) z urzadzen sterujgcych MCR.

Zaluzjowe klapy napowietrzajgce mcr-LAM N, wyposazone w sitowniki elektryczne, mogg byé
uruchamiane, w zaleznosci od konfiguracji i uzytych urzgdzen, automatycznie na podstawie sygnatu
z czujek dymu lub ciepta, automatycznie z systemu sygnalizacji pozaru lub recznie z przyciskdw sterujgcych.

Rodzaje stosowanych sitownikéw, w zaleznosci od wymiaréw klap, podano w tablicy A.1.9,
Zatagcznik A.

Zaluzjowe klapy napowietrzajgce mcr-LAM N moga by¢ wyposazone w ostony
przeciwdeszczowe, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw klap. Ostony przeciwdeszczowe sg
wykonane z blachy aluminiowej o grubosci 1,5 + 3,0 mm. Klape mcr-LAM N z ostonami
przeciwdeszczowymi pokazano na rys. B4, Zatgcznik B.

Opis techniczny materiatéw i elementéw, z ktérych wykonywane s3 klapy, jako$¢ wykonania oraz
oznakowanie klap objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, podano w Zatgczniku A.

Budowe oraz przekroje charakterystyczne klap zaluzjowych mer-LAM N pokazano w Zatgczniku B.



2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zaluzjowe klapy napowietrzajace mecr-LAM N sg przeznaczone do stosowania w grawitacyjnych

systemach oddymiania, w celu dostarczania Swiezego powietrza uzupetniajgcego do pomieszczen.

Zaluzjowe klapy napowietrzajagce mcr-LAM N powinny by¢ instalowane w $cianach zewnetrznych

budynkéw, ponizej poziomu granicy warstwy dymu, zatozonej w projekcie technicznym.

Zaluzjowe klapy napowietrzajace mcr-LAM N zostaty skiasyfikowane w ponizszych klasach:

Re 300 + 10000 — klasa oznacza, ze zaluzjowe klapy napowietrzajgce mcr-LAM N wykazujg
niezawodnos¢ dziatania przez 300 cykli napowietrzania i 10000 cykli wentylaciji,

WL 1500 — klasa oznacza, ze zaluzjowe klapy napowietrzajgce mcr-LAM N wykazujg odpornosc
na dziatanie wiatru (obcigzenia odrywajgce — cisnienie ssania) o wartosci 1500 Pa,

T(-25) — klasa oznacza, ze zaluzjowe klapy napowietrzajace mcr-LAM N wykazujg pewnosé
dziatania w temperaturze do -25 °C (tzn., ze przeznaczone sg do stosowania w temperaturze
> -25 °C),

B 300 — klasa oznacza, ze zaluzjowe klapy napowietrzajace mcr-LAM N wykazujg odpornos¢ na
dziatanie temperatury 300 °C.

Zabezpieczenia antykorozyjne zaluzjowych klap napowietrzajgcych mcr-LAM N nie sg objete

niniejszg Krajowa Oceng Techniczng. Dobdr powlok lakierowych i zabezpieczen antykorozyjnych

powinien by¢ dostosowany od stopnia agresywnosci korozyjnej srodowiska.

Prace zwigzane z instalowaniem i konserwacjag zaluzjowych kiap napowietrzajgcych mer-LAM N

powinny by¢ wykonywane przez producenta lub przez firmy przeszkolone przez producenta w zakresie

instalowania i konserwacji zaluzjowych klap napowietrzajgcych mer-LAM N.

Zaluzjowe klapy napowietrzajgce mcr-LAM N powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem

technicznym, opracowanym dla okre$lonego obiektu z uwzglednieniem:

polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegélnosci rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z pézZniejszymi zmianami),

postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
wytycznych okreslonych w instrukcji stosowania, opracowanej przez producenta i dostarczanej
odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU I METC Y ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe zaluzjowych klap napowietrzajgcych mer-LAM N i metody zastosowane do

ich oceny podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Meto« oceny
1 2 3 4
1 Niezawodnos¢ dziatania kiasa Re 300 + 10000
(300 cykii napowietrzania
i 10000 cykli wentylaciji)
Dzialanie w niskiej temperaturze klasa T(-25) PN-EN 12101-2:2017
Dziatanie pod obcigzeniem wiatrem klasa WL 1500
Odpornos¢ na wysokg temperature klasa B 300




4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Zaluzjowe klapy napowietrzajace mcr-LAM N powinny by¢ pakowane, przechowywane
i transportowane w oryginalnych opakowaniach producenta, w sposdb zapewniajgcy niezmiennosc ich
wlasciwosci technicznych. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrdéb przed uszkodzeniami
mechanicznymi, odksztalceniami lub zniszczeniem.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z2023r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w kidrym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z kiérg zostaty zadeklarowane

wihasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1330 wydanie 3),

—~ numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktorych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleh i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalidw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zZmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statlo$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.

w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu



znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 1 oceny
i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpia
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkceyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania | postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badarn oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowe] kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢é prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz
podano w tablicy 3.

Tablic 3
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé
Jakos¢ wykonania Dla kazdej partii wyrobow ")
Odchyltki wymiarow Dla kazdej partii wyrobow ")
Sprawdzenie ksztattu Dla kazdej partii wyrobow "
Oznakowanie Dla kazdej partii wyrobow ")
Niezawodno$¢ dziatania Raz na 5 lat
Odpornosé na wysokg temperature Raz na 5 lat

) Wielko$é¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1330 wydanie 3 zastepuje Krajowg Oct 2
Techniczng ITB-KOT-2020/1330 wydanie 2.



6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1330 wydanie 3 jest pozytywng oceng
wlasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zaluzjowych klap napowietrzajgcych
mcr-LAM N, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg
wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrdb bedzie

zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1330 wydanie 3 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wilasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng 1TB-KOT-2020/1330 wydanie 3 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1330 wydanie 3 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie witasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowiazkdw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.7. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Opinia dotyczgca mozliwosci przyjecia raportu FIRES-FR-134-18-AUNE z badan wykonanych
przez FIRES s.r.o. jako uzupetniajgcych (okresowych) Zzaluzjowych klap napowietrzajagcych mcr
LAM N, objetych ITB-KOT-2020/1330 wydanie 2, nr NZP.411.315.2025 01349.02.GK, Zaktad
Badan Ogniowych ITB

2. Karty kontroli wyrobu klap zaluzjowych nr 886 z dnia 01.04.2025, nr 1503 z dnia 02.04.2025, nr
1335 z dnia 03.04.2025, Mercor Light&Vent sp. z 0.0., ul. Kwarcowa 3a, 83-031 Cieplewo

3. Test Report FIRES-MP-025-23-AUNE, Louvered ventilator for natural and smoke and
heatextraction — mcr LAM, type mcr LAM-15-250-H20-Al.-P1-C2-SO-1Z0O, Reliability. Opening
under snow load. Wind load. EN 12101-2:2003. Annex C, D, F, FIRES s.r.o.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Test Report FIRES-MP-024-23-AUNE, Louvered ventilator for natural and smoke and hest
extraction — mcr LAM, type mcr LAM-15-250-H20-Al.-P1-C2-PC16, Reliability. Opening under
snow load. Wind load. EN 12101-2:2003. Annex C, D, F, FIRES s.r.o.

Test Report FIRES-FR-176-21-AUNE, Natural smoke and heat exhaust ventilator with
aluminium louver, type mcr LAM N 19-250-H20.Al-4xP3-SO-E1 (24 V). Heat exposure. EN
12101-2: 2003 Annex G. FIRES, s.r.o.

Raport badania Nr RS-22/B-237, Badanie niezawodno$ci dziatania dwufunkcyjnej zaluzjowej
klapy oddymiajacej mer LAM-19-250-H20-Al.-P1-E1-PC16, wykonanej wg rysunku nr 00935-
R&D-2022, Centrum Techniki Okretowej S.A.

Opinia techniczna dotyczaca nowelizacji Krajowe] Oceny Technicznej nr ITB-KOT-2020/1330
wyd. 1 dla: napowietrzajgcej klapy zaluzjowej mcr LAM N, nr 090/24/R348NZP/Z (zastepuje
prace 0990/24/R348NZP). Zaktad Badan Ogniowych ITB

Opinia 0990/20/R254NZP. Zakfad Badan Ogniowych ITB

Test report FIRES-FR-134-18-AUNE. Natural smoke and heat exhaust ventilator, type LAM N.
FIRES s.r.o. Notified Body No.: 1396, Osloboditel'ov 282, 059 35 Batizovce, Stowacja, 2018.
Test report FIRES-MP-018-11-ANUE. Louver-type natural smoke and heat exhaust ventilator
MCR-LAM-15-250-H.50-C1-PCA16.2. FIRES s.r.o. Notified Body No.: 1396, Osloboditel'ov 282,
059 35 Batizovce, Stowacja, 2011.

Test report FIRES-MP-020-12-ANUE. Louver - type natural smoke and heat exhaust ventilator
MCR-LAM. FIRES s.r.o. Notified Body No.: 1396, Osloboditelov 282, 059 35 Batizovce,
Stowacja, 2012.

Test report FIRES-FR-116-12-ANUE. Louver - type natural smoke and heat exhaust ventilator
MCR-LAM. FIRES s.r.o. Notified Body No.: 1396, Osloboditelov 282, 059 35 Batizovce,
Stowacja, 2012.

Test report FIRES-MP-023-13-ANUE. Louver - type natural smoke exhaust ventilator
MCR-LAM (2,5 X 3,8) m. FIRES s.r.o. Notified Body No.: 1396, Osloboditel’'ov 282, 059 35
Batizovce, Stowacja, 2013.

NP-03051/2009/GS. Opinia techniczna dotyczaca zaluzjowych klap napowietrzajgcych mer-LAM
N. Zaktad Badan Ogniowych ITB. Warszawa 2008 r.

Test report FIRES-MP-003-09-ANUE. Louver-type natural smoke and heat exhaust ventilator
MCR-LAM - 15 - 200 - H.50 - C2 - PCA16. FIRES s.r.o. Notified Body No.: 1396, Osloboditel'ov
282, 059 35 Batizovce, Stowacja, 2009.

Test report FIRES-FR-050-09-ANUE. MCR-LAM-15-200-H.50-E1-PCA16. Test property: Heat
exposure. FIRES s.r.o. Notified Body No.: 1396, Osloboditel'ov 282, 059 35 Batizovce, Stowacja,
2009.

Test report FIRES-MP-007-09-ANUE. MCR-LAM-11-140-H.50-E1. Test properties: Opening
under load. Low ambient temperature. FIRES s.r.o. Notified Body No.: 1396, Osloboditel'ov 282,
059 35 Batizovce, Stowacja, 2009.

Test report FIRES-MP-004-09-ANUE. MCR-LAM-15-200-H.50-E1-PCA16. Test properties:
Reliability. Wind load. FIRES s.r.o. Notified Body No.: 1396, Osloboditel'ov 282, 059 35

Batizovce, Stowacja, 2009.
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19. Test report FIRES-MP-005-09-ANUE. MCR-LAM-10-200-H.50-C2-PCA16. Test properties:
Opening under load. Low ambient temperature. FIRES s.r.o. Notified Body No.: 1396,
Osloboditel'ov 282, 059 35 Batizovce, Stowacja, 2009.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiarow liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN 573-3+A2:2024  Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny | rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Sklad chemiczny i rodzaje wyrobéw

PN-EN 10346:2015 Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 485-1:2016 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i piyty. Czes¢ 1. Warunki
techniczne kontroli i dostawy

PN-EN 755-1:2016 Aluminium | stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Cze$¢ 1:
Warunki techniczne kontroli i dostawy

PN-EN 755-2:2016 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaftowniki wyciskane. Cze$c¢ 2:
Wiasnosci mechaniczne

PN-EN 755-9:2016 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Cze$¢ 9:
Dopuszczalne odchytki wymiarow i ksztattu ksztatfownikow

PN-EN 10346:2015 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10088-2:2014 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach
cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogéinego przeznaczenia

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogdine
warunki techniczne dostawy

PN-EN 12101-2:2017 Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepfa. Cze$¢ 2: Urzadzenia do
grawitacyjnego odprowadzania dymu i ciepfa

PN-EN 13162+A1:2015 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13163+A1:2015  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13164+A1:2015 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13165+A2:2016 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze sztywnej pianki
poliuretanowej (PU) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13501-1:2019 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéow budynkéw. Czesé
1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN 16153+A1:2015 Przewodzace Swiatto wielowarstwowe plaskie plyty poliweglanowe (PC) dla
wewnetrznych i zewnetrznych dachéw, Scian i sufitbw. Wymagania i metody
badan



PN-EN 16240:2014 Przewodzgce swiatio pflaskie, sztywne plyty poliweglanowe (PC) do
zastosowari wewnetrznych i zewnetrznych: na dachach, $cianach i sufitach.
Wymagania i metody badan
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Zalacznik A.

A.1. Skladniki (materialy i elementy)

A.1.1. Blachy stalowe. Do wykonywania zaluzjowych klap napowietrzajacych mcr-LAM N powinny by¢
stosowane blachy stalowe gatunkéw DX51D i DX52D wg PN-EN 10346:2015, z powlokami cynkowymi
Z100 + Z275, blachy stalowe gatunkow $185, S235JR, S$235JRG2, S275JR i S355JR wg PN-EN 10025-
1:2007 oraz blachy stalowe gatunkow 1.4301 (X5CrNi18-10), 1.4306 (X2CrNi19-11), 1.4401 (X5CrNiMo17-
12-2) i 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2) wg PN-EN 10088-2:2014.

A.1.2. Blachy aluminiowe. Do wykonywania Zzaluzjowych klap napowietrzajgcych mcr-LAM N powinny
by¢ stosowane blachy wykonane ze stopdw aluminium EN AW-1050, EN AW-1060 i EN AW-5754 wg PN-
EN 573-3+A2:2024 i PN-EN 485-1:2016.

A.1.3. Ksztaltowniki aluminiowe. Do wykonywania zaluzjowych klap napowietrzajacych mcr-LAM N
powinny by¢ stosowane ksztattowniki wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-
3+A2:2024. Ksztattowniki powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 755-1:2016 i PN-EN 755-2:2014. Odchyiki
wymiarowe ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z PN-EN 755-9:2016.

A.1.4. Plyty poliweglanowe (PC). Do wypetniania zaluzji moga byé stosowane plyty poliweglanowe
(PC) wg PN-EN 16240:2014, o grubosci 6 + 25 mm, lub ptyty poliweglanowe wg PN-EN 16153+A1:2015,
o grubosci 2 + 25 mm.

A1.5. Plyty EPS i XPS. Do wypetniania zaluzji mogg by¢ stosowane piyty EPS wg PN-EN
13163+A1;2015, co najmniej o wiasciwosciach wynikajacych z kodu: EPS-EN 13163-T1-L2-W2-$5-P5-
BS75-DS(N)2-DS(70,-)2-TR80, co najmniej klasy E reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1:2019
(odpowiadajace okresleniu ,samogasnace” wedtug rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002r., Dz. U. 22022 r., poz. 1225, z pézniejszymi zmianami), lub plyty XPS wg PN-EN 13164+A1:2015,
co najmniej o wiasciwosciach wynikajgcych z kodu: XPS-EN 13164-T1-DS(TH)-TR100, co najmniej klasy
E reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1:2019 (odpowiadajgce okresleniu ,samogasnace” wediug
rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., Dz. U. z 2022 r, poz. 1225,

z pbézniejszymi zmianami).

A.1.6. Plyty z welny mineralnej (MW). Do ocieplenia podstawy klap zaluzji oraz wypetniania zaluzji
moga by¢ stoscwane plyty z welny minerainej (MW) wg PN-EN 13162+A1:2015.

A.1.7. Plyty z pianki poliuretanowej (PU). Do ocieplenia podstawy klap zaluzji mogg by¢ stosowane
ptyty z pianki poliuretanowej (PU) wg PN-EN 13165+A2:2016.

A.1.8. Uszczelki. W klapach napowietrzajgcych mcr-LAM N powinny by¢ stosowane uszczelki z PES

i z EPDM, zgodnie z opisem podanym w p. 1.




A.1.9. Sitowniki. W klapach napowietrzajgcych mcr-LAM N powinny by¢ stosowane silowniki podane

w tablicy A.1.9.

Tablica A.1.9. Rodzaje sitownikéw i wielkosci nabojoéw CO2 stosowanych w klapach mcr LAM-N

Sterowanie
Wymiary klapy Zt:;g;vg:;z Sterowanie Silowl:\?:}jgiig:tzrginego
szer. x dlug. 24V pneumatyczne dziatania + spr 'ny gazowe
{(mm x mm) {typ ©:3)
Liczba Typ Liczba Minimalna masa Liczba nimalna masa
silownikéw silownika G silownikéw naboju CO2, g sitownikéw naboju COz, g

800 x 500 1 08A 1 24 -

800 x 800 1 08A 1 24 - -
800 x 1000 1 08A 1 24 - -
800 x 1400 1 08A 1 24 - -
800 x 1600 1 08A 1 24 - -
800 x 2000 1 08A 1 24 - -
1000 x 500 1 08A 1 24 1 24
1000 x 1000 1 08A 1 24 1 24
1000 x 1200 1 08A 1 24 1 24
1000 x 1400 1 08A 1 24 1 24
1000 x 1600 1 08A 1 24 1 24
1000 x 1800 1 08A 1 24 1 24
1000 x 2000 1 08A 1 24 1 24
1000 x 2500 1 08A 1 24 1 24
1200 x 1000 1 08A 1 24 1 24
1200 x 1200 1 08A 1 24 1 24
1200 x 1400 1 08A 1 24 1 24
1200 x 1600 1 08A 1 24 1 24
1200 x 1800 1 08A 1 24 1 24
1200 x 2000 1 08A 1 24 1 24
1200 x 2500 1 08A 1 24 1 24
1400 x 1000 1 08A 1 24 1 24
1400 x 1200 1 08A 1 24 1 24
1400 x 1400 1 08A 1 24 1 24
1400 x 1600 1 08A 1 24 1 24
1400 x 1800 1 08A 1 24 1 24
1400 x 2000 1 08A 1 24 1 24
1400 x 2500 1 08A 1 24 1 24
1600 x 1000 1 08A 1 24 1 24
1600 x 1200 1 08A 1 24 1 24
1600 x 1400 1 08A 1 24 1 24
1600 x 1600 1 08A 1 24 1 24
1600 x 1800 1 08A 1 24 1 24
1600 x 2000 1 08A 1 24 1 24
1600 x 2500 1 08A 1 24 1 24
1800 x 1000 1 08A 1 24 1 24
1800 x 1200 1 08A 1 24 1 24
1800 x 1400 1 08A 1 24 1 24
1800 x 1600 1 08A 1 24 1 24




Tablica A.1.9. Rodzaje sitownikéw | wielkosci nabojow CO2 stosowanych w klapach mcr LAM-N, c.d.

. Sterowanie
Wymiary klapy :It:l:ﬁ;v:: r:: Sterowanie Silow‘:\?l?;‘erzz?sctzrgznego
szer. x diug. 24V pneumatyczne dziatania + sprezyny gazowe
(mm x mm) (typ C3)
Liczba Typ Liczba Minimalna masa Liczba Minimalna masa
sitownikow silownika G sitownikow naboju CO2, g sitownikow naboju CO., g
1800 x 1800 1 08A 1 24 1 24
1800 x 2000 1 10A 1 24 1 24
1800 x 2500 1 10A 1 24 1 24
2000 x 1000 1 08A 1 24 1 24
2000 x 1200 1 08A 1 24 1 24
2000 x 1400 1 08A 1 24 1 24
2000 x 1600 1 08A 1 24 1 24
2000 x 1800 1 10A 1 24 1 24
2000 x 2000 1 10A 1 24 1 24
2000 x 2500 1 13A 1 24 1 24
2200 x 1000 1 08A 1 24 1 24
2200 x 1200 1 08A 1 24 1 24
2200 x 1400 1 08A 1 24 1 24
2200 x 1600 1 08A 1 24 1 24
2200 x 1800 1 10A 1 24 1 24
2200 x 2000 1 10A 1 24 1 24
2200 x 2500 1 13A 1 24 1 24
2400 x 1000 1 08A 1 24 1 24
2400 x 1200 1 08A 1 24 1 24
2400 x 1400 1 08A 1 24 1 24
2400 x 1600 1 10A 1 24 1 24
2400 x 1800 1 10A 1 24 1 24
2400 x 2000 1 13A 1 24 1 24
2400 x 2500 1 13A 1 24 1 24
2600 x 1200 1 10A 1 24 1 24
2600 x 2000 1 13A 1 24 1 24
2600 x 2500 1 13A 1 24 1 55
3000 x 1600 1 13A 1 24 1 24
3000 x 1800 1 13A 1 24 1 24
3000 x 2000 1 13A 1 24 1 24
3000 x 2100 1 13A 1 24 1 40
3000 x 2200 1 13A 1 24 1 55
3000 x 2400 1 13A 1 24 1 55
3000 x 2500 1 13A 1 24 1 55
3200 x 1600 2 08A 2 40 2 24
3200 x 1800 2 08A 2 40 2 24
3200 x 2000 2 08A 2 40 2 24
3200 x 2200 2 08A 2 40 2 40
3200 x 2400 2 08A 2 40 2 40
3200 x 2500 2 08A 2 40 2 40
3400 x 1600 2 08A 2 40 2 24
de lceny ¢ i 1 3




Tablica A.1.9. Typy sitownikéw i wielkosci nabojow CO2 stosowanych w klapach mer LAM-N, c.d.

) Sterowanie
Wymiary klapy Slt:xr;v::r:: Sterowanie Sitownik jednostronnego
szer. x dtug. 24V pneumatyczne dziatania + sprezyny gazowe
(mm x mm) (typ C3)
Liczba Typ Liczba Minimalna masa Liczba Minimaina masa
sitownikéw silownika G sitownikow naboju CO2, g silownikow naboju CO;, g
3400 x 1800 2 08A 2 40 2 24
3400 x 2000 2 08A 2 40 2 40
3400 x 2200 2 08A 2 40 2 40
3400 x 2400 2 08A 2 40 2 40
3400 x 2500 2 08A 2 40 2 40
3600 x 1600 2 08A 2 40 2 24
3600 x 1800 2 08A 2 40 2 40
3600 x 2000 2 08A 2 40 2 40
3600 x 2200 2 08A 2 40 2 40
3600 x 2400 2 08A 2 40 2 40
3600 x 2500 2 08A 2 40 2 40
3800 x 1600 2 08A 2 40 2 40
3800 x 1800 2 08A 2 40 2 40
3800 x 2000 2 08A 2 40 2 40
3800 x 2200 2 08A 2 40 2 40
3800 x 2400 2 08A 2 40 2 40
3800 x 2500 2 08A 2 40 2 40

A.2. Ksztalt i wymiary

Ksztalt i wymiary zaluzjowych klap napowietrzajagcych mecr LAM-N, powinny byé zgodne z p. 1 irys. B1 +
B4. Odchytki wymiaréw powinny odpowiadac klasie tolerancji ,c” wg PN-EN 22768-1:1999.
Ksztatt wyrobéw sprawdza sie przez ogledziny i porownanie z rys. B1 + B4, natomiast wymiary nalezy

sprawdzac z dokfadnoscig do 1 mm, przy pomocy urzadzen o odpowiedniej doktadnosci.

A.3. Jakos¢ wykonania

Jakos¢ wykonania i wykonczenia zaluzjowych klap napowietrzajacych mcr-LAM N powinna zgodna
opisem podanymi w p. 1 oraz dokumentacjg zakiadowe] kontroli produkcji. Nie powinny wystepowac
widoczne uszkodzenia (pekniecia, rysy, wgniecenia, itp.), uskoki w miejscach polgczen sagsiednich
elementow, wichrowato$¢ powierzchni ptaskich.
Ramy klap powinny by¢ proste, bez skrecen, wichrowatosci i statych odksztatcen, z zachowaniem
réwnolegiosci i prostopadiosci elementéw ramy.

lie 3
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A.4. Oznakowanie

Kazda zaluzjowa klapa napowietrzajgca mer-LAM N powinna by¢ trwale oznakowana.
Oznakowanie powinno zawiera¢ nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

—  nazwe wyrobu,

—  klase niezawodnosci dziatania,

—  klase odpornosci na obcigzenie wiatrem,

— klase odpornosci na dziatanie wysokiej temperatury,

—  numer Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1330 wydanie 3,

—  rok produkgji.
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Rys. B2. Zaluzjowa klapa napowietrzajgca mcr-LAM N — pozycja otwarta
(przyktadowa konfiguracja)
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Rys. B3. Zaluzjowa klapa napowietrzajgca mcr-LAM N — pozycja zamknieta
(przyktadowa konfiguracja)
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Rys. B4. Zaluzjowa klapa napowietrzajaca mcr-LAM N z ostonami przeciwdeszczowymi



